[image: image1.jpg]


República Oriental del Uruguay

Obras Sanitarias del Estado
	[image: image1.jpg]
Obras Sanitarias del Estado
	
	

	
	PROCEDIMIENTO DE MUESTREO DE SULFATO DE ALUMINIO EN POLVO

	Versión Vigente

N° 02

	
	
	Página 4 de 4



[image: image2.jpg]
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1. OBJETIVO/ALCANCE

Establecer un procedimiento operativo para el muestreo de Sulfato de Aluminio Sólido.
2. OBJETIVOS  DEL PROCEDIMIENTO

Obtener muestra representativa de una Carga de Sulfato de Aluminio Sólido con destino a una o varias localidades a ser realizada con un solo transporte.(Remesa)
3. RESPONSABILIDADES

3.1 Representante del Proveedor :
Es responsable de ejecutar el Procedimiento de Muestreo.

3.2 Inspector de Control de Calidad:

Es responsable de presenciar y controlar la ejecución del Procedimiento de Muestreo.
3.2 Jefe de División de Control de Calidad:

Es responsables de asegurar la ejecución del Procedimiento de Muestreo.

4. CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD
El  Representante del Proveedor y el  Inspector de Control de Calidad que participen en éste Procedimiento de Muestreo deberán hacer uso de los Implementos de Seguridad correspondientes.
Implementos de Seguridad requeridos: 

Tapaboca, Casco, Zapatos de Seguridad, Túnica y Pantalón de trabajo.
5. DESCRIPCIÓN DEL PROCEDIMIENTO 
El Inspector de la Oficina de Control de Calidad se hace presente en las instalaciones  o depósito del proveedor del Sulfato de Aluminio Sólido a la hora programada de carga por Flota Oficial y deberá presenciar y controlar la ejecución del Procedimiento de Muestreo.
El Representante del Proveedor extraerá submuestras a partir de las bolsas que corresponden a los pallets que componen la carga mediante uso de calador a diferentes alturas de las mismas.
El número de submuestras a extraer por pallets depende del número de Bolsas por Pallet y del Número de Pallets que conforman la carga.

El mismo se determinará en base a la  Norma UNIT ISO 2859-1 con Nivel de Inspección establecido por la División Control de Calidad según corresponda.
Por ejemplo para el caso de Proveedor calificado como Aceptable, aplicando la Inspección Reducida,  si los Pallets están conformados por 40 Bolsas:

	Número de Pallets 
	Número de Bolsas 
	Número de Submuestras extraídas por Pallet
	Total de submuestras   extraídas 

	1
	40
	3
	3

	2
	80
	3
	6

	3
	120
	3
	9

	4
	160
	2
	8

	5
	200
	2
	10

	6
	240
	2
	12

	7
	280
	2
	14

	8
	320
	2
	16

	9
	360
	2
	18

	10
	400
	2
	20


Para 11 o más pallets se extraen 2 submuestras por pallet.

En caso de que los Pallets estén conformados por un número diferente de Bolsas se acordará el Muestreo con la División Control de Calidad.

Las submuestras deberán ser de la masa requerida para obtener una muestra compuesta de masa mínima 2 kg.

Las mismas serán recolectadas en un recipiente con tapa hermético adecuado.
Una vez recolectadas todas las submuestras, se procede a la mezcla completa mediante divisor de muestras y se preparará una Muestra Compuesta de una masa mínima de 2 kg.

A partir de la Muestra Compuesta generada se fraccionarán 4 muestras de 250 g, las cuales se colocarán en bolsa hermética .
Las muestras son etiquetadas por el Inspector de Control de Calidad.

En la etiqueta deberá figurar : Producto, Proveedor, Nro. de Acta, Nro. de Remesa, Fecha y Hora de Extracción.
Tres de las Muestras son remitidas por el Inspector de Control de Calidad a la Gerencia General de Laboratorios y la restante es conservada por el Proveedor como Contramuestra durante un lapso de 1 año.
5. CONTROLES

El Inspector de Control de Calidad deberá controlar la ejecución del Procedimiento de Muestreo.
6. NATURALEZA DE LA REVISIÓN

Se modifica el Punto 5 para contemplar casos de diferente número de Bolsas por Pallet o diferentes Niveles de Inspección a aplicar en base a la calificación del Proveedor.
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